CAHD: Computer-aided hopper design

Produkte

Die Messergebnisse von Ringschergerdten werden
neben FlieRfahigkeitsmessungen, z. B. zur Produktent-
wicklung, auch fir die Auslegung von Trichtern angewen-
det. Dabei werden Trichterneigungswinkel und Auslauf-
gréRen in Abhangigkeit der gemessenen FlieReigenschaf-
ten so bestimmt, dass Massenfluss erreicht wird und
keine Briicken entstehen. Bei Kernflusssilos I&sst sich der
Auslaufdurchmesser zur Vermeidung von Schachtbildung
vorhersagen, und fur beide Auslegungen kann der haufig
bestimmende Einfluss der Zeitverfestigung des Schittgu-
tes beriicksichtigt werden.

Die neue Software CAHD liest mit unseren Ringscher-
geraten gemessene FlieReigenschaften unmittelbar aus
den von der Ringschergerate-Software RST-CONTROL
95 erzeugten Dateien ein. Messwerte anderer Herkunft
kénnen Uber eine Vorlage fir Microsoft EXCEL* importiert
werden. Aus den Daten erzeugt CAHD interaktiv - also
unter méglicher Einflussnahme des Users - die Verlaufe
von Festigkeit, Schittgutdichte, innerer Reibung etc., um
schlielich aus den gewahlten Daten eine verfahrenstech-
nische Siloauslegung zu erstellen. Die Interaktivitat ist
wichtig, um eine transparente Vorgehensweise zu ermég-
lichen und um Fehler durch eine ,sture” Anwendung der
Auslegungsverfahren zu vermeiden.

Mit der neuen Software gehéren zeitraubende Itera-
tionszyklen bei spannungsabhéangigen Reibungswinkeln
der Vergangenheit an: Alle als Messdaten vorgegebenen
Abhangigkeiten werden berticksichtigt. So kann z. B. der
Trichterneigungswinkel als Funktion der AuslaufgréRe
bzw. des 6rtlichen Trichterquerschnitts angegeben
werden.

Die Ergebnisse werden in Form eines pdf-Dokuments
ausgegeben, aus dem sich alle Schritte der Auslegung
nachvollziehen lassen. Dies ist unverzichtbar fir eine
umfassende Dokumentation einer Siloauslegung.

Neben der Auslegung von Massenflusssilos fur
konische, keilférmige und asymmetrisch-keilférmige
Trichter unter Berlicksichtigung der Zeitverfestigung ist
auch eine Bemessung von Kernflusssilos enthalten. Dazu
wurden die Auslegungswerte (z.B. Fliel3faktoren ff)
basierend auf Jenikes Differentialgleichungen neu
berechnet. Alternativ lassen sich auch andere bekannte
Ansétze verwenden.

CAHD erfordert Microsoft Windows 7/8/10*, einen USB-Anschluss fur den
Kopierschutz-Dongle und eine Bildschirmausflésung von mindestens 1024 x 768.

*)  Microsoft Windows 7, Microsoft Windows 8, Microsoft Windows 10 und
Microsoft EXCEL sind geschuitzte Markennamen von Microsoft Corp., USA.

Dr. Dietmar Schulze Schuittgutmesstechnik entwickelt
und fertigt Ringschergeradte zum Messen der FlielReigen-
schaften von Pulvern und Schittgitern. Unser erstes
Ringschergerat, das Anfang der 1990er Jahre entwickelt
wurde, ist Grundlage der ASTM D6773. Unser aktueller
Produktkatalog umfasst die automatischen Ringschergera-
tes RST-XS.sund RST-01.pc.

O RST-XS.s

O RST-01.pc

Das kleine Ringschergerat RST-XS.s arbeitet mit
Scherzellen im Bereich von 3.5 cm3 bis 70 cm3 Probevolu-
men. Fir das groRe Ringschergerat RST-01.pc sind Scher-
zellen bis zu 900 cm3 Probevolumen verfigbar so dass
Partikel bis zu 10 mm (Wert ist abh&ngig von der Partikelgré-
Renverteilung) untersucht werden kénnen.

Die Ringschergerdt werden mit der Software RST-
CONTROL 95 zum automatischen Messen von Flieeigen-
schaften (FlieBort, Wandreibung, Zeitverfestigung,...)
ausgeliefert. Sdmtliches Kalibrierzubehdr ist inbegriffen.

Fur beide Ringschergerate bieten wir weiteres Zubehdr
an: Wandreibungszellen (mit auswechselbarer Wandmateri-
alprobe, die auch kundenseitig beigestellt werden kénnen),
Scherzellen fir kleine Spannungen (RST-XS.s), Zeitverfesti-
gungssténder (fur die Langzeitlagerung getrennt vom
Messgerat, z. B. in einem Klimaschrank) und Gewichte.

Weitere Informationen: www. dietmar-schulze.de
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Von der Schittgutprobe zum geeigneten Trichter i et SSatas

Start O Anwendung der Ergebnisse der Siloauslegung auf verschiedene Siloformen

O Zeitverfestigungsmessung

Messen Sie die
FlieReigenschaften
(Ringschergerat und
Mess-Software
RST-CONTROL 95)

Wabhlen Sie mit den Ergeb-

nissen die optimale Siloform. T —— z
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